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Виды работ:
- использование конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
- выбор методов получения заготовок и схем их базирования;
- составление технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;
- разработка и внедрение управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
- разработка конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
- оформление технологической документации

Содержание отчета по производственной практике:
Введение
1. Общее ознакомление с предприятием, выпускаемой продукцией, технологическим оснащением и перспективами развития.
2. Изучение и разработка технологического процесса механической обработки детали
___________________________________________________________________________

При разработке технологического процесса необходимо учитывать тип производства – серийный. 
Сформировать комплект технологических карт на изделие в следующем составе:
- титульный лист;
- маршрутная карта;
- операционные карты;
- карты эскизов
3. Разработать графические материалы в системе автоматизированного проектирования: 
- чертеж детали, чертеж заготовки 

Оформление отчета по практике и зачет

Во время прохождения производственной практики студент ведет дневник практики, в котором должны быть описаны ежедневно выполняемые работы на рабочем месте (дата, рабочее место, содержание выполняемой работы, подпись руководителя) и вопросы, приведенные в содержании задания.
По окончании практики студент предоставляет в учебное заведение отчет, отзыв от предприятия. Отчет должен быть проверен, оценен и подписан руководителем практики от предприятия. Объем отчета должен составлять 25-30 страниц текста.
На основании предварительной оценки руководителя практики от предприятия за самостоятельной работой практиканта и выполнения индивидуального задания руководитель практики от колледжа выставляет оценку.

Рекомендуемая литература
Основные источники:
1. Моисеев, В. Б. Технологические процессы машиностроительного производства: учебник / В.Б. Моисеев, К.Р. Таранцева, А.Г. Схиртладзе. — М. : ИНФРА-М, 2022. — 218 с. — (Высшее образование: Бакалавриат).
2. Курсовое проектирование деталей машин : учеб. пособие / С.А. Чернавский, К.Н. Боков, И.М. Чернин [и др.]. — 3-е изд., перераб. и доп. —Москва : ИНФРА-М, 2022. — 414 с. — (Среднее профессиональное образование).
Дополнительные источники:
Учебники: 
3. Новиков В.Ю., Илъянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч, - ч. 1; учебник для студ, учреждений сред, проф. Образования – 2-е изд, перераб, - М.: Издательский центр «Академия», 20l2, - 352 с.;
4. Новиков В.Ю., Илъянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч, - ч. 2; учебник для студ, учреждений сред, проф. образования - 2-е изд, перераб, - М.: 
5. Ермолаев В.В., Ильянков А.И. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин: учебник для студ. Учреждений сред. Проф. Образования. — М.: Издательский центр «Академия», 2015. — 336 с.;
6. Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР технолога машиностроителя: учебник. – М.: – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2015. – 336 с.;
7. Валетов В. А.  Аддитивные технологии (состояние и перспективы). Учебное пособие. – СПб.: Университет ИТМО, 2015, – 63с.
Справочники:
8. Справочник технолога-машиностроителя: В 2 т. — Т. 1 / Под ред. A.M. Дальского, А.Г. Косиловой, Р.К. Мещерякова, А.Г. Суслова. — М.: Машиностроение-1, 2003. – 944 с.;
9. Справочник технолога-машиностроителя: В 2 т. — Т. 2 / Под ред. A.M. Дальского, А.Г. Косиловой, Р.К. Мещерякова, А.Г. Суслова. — М.: Машиностроение-1, 2003. – 944 с.;
10. Гузеев В.И., Батуев В.А., Сурков И.В. Режимы резания для токарных и сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ; справочник. - М.: Машиностроение, 2007. - 368 с.
11. Иванов И. С. Технология машиностроения: производство типовых деталей машин: Учебное пособие / И.С. Иванов. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2014. - 224 с.: 60×90 1/16.
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